
ALLVIc® est le résultat d‘un partenariat de développement entre 
la société Blösch AG et plusieurs partenaires du secteur de l‘ou-
tillage en carbure qui, après avoir appliqué un revêtement haute 
performance avec un faible coefficient de frottement, ont obtenu 
d‘excellents résultats. L‘ALLVIc® convainc par ses propriétés de 
glissement améliorées et son adhérence accrue sur les outils 
HM/ et HSS.

•   La combinaison des forces d‘une base Al/Cr/Ti
 avec une couche supérieure de carbone
•   Amélioration des propriétés tribologiques et
 une résistance accrue à l‘usure
•   La garantie de performance est équivalente quelque soit l’épais-

seur du revêtement . Couche mince ( 1 micron )
 Couche standard ( 2.5 microns ) . 

•   Acier inoxydable pour l‘industrie horlogère et automobile
•   Usinage de l‘aluminium et du cuivre
•   Superalliages
•   Acier inoxydable

Réalise des performances de haut niveau dans le :  
•  Perçage , fraisage
•  Tronçonnage / Fraise scie
•  Découpage par poinçonnage

    
Propriétés des revêtements :   
•   Couleur    gris
•   Microdureté  [HV]   2000/3400 
•   Épaisseur des couches [μm]  1
•   coefficient de frottement  0,15   
•   Max. Temp. d‘application [°C] 500   
•   Temp du processus [°C]   350 - 500
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